附件1
铜冶炼行业规范企业审查表

利用铜精矿的铜冶炼企业名称：
	序号
	一级指标
	二级指标
	审查说明
（必选为通过审查的必要条件，任一项不满足则不予通过；可选为引导企业提升发展质量的要求，是通过审查的重要参考）
	要求类型
	勾选
	材料索引

	1
	企业布局
	1.1 企业合规性
	手续齐全，环评文件、核准或备案文件、土地证等基本证件齐全。企业申报产能为全部建成产能，申报产能须全部投产一年以上（含一年）。申请规范当年及上一年度未发生重大环境污染事件或生态破坏事件、较大及以上生产安全事故。独立法人单位需单独上报申请材料，不能以集团为单位打包上报。
	必选
	
	

	
	
	1.2 布局合理性
	符合国家及地方产业政策、土地利用总体规划、主体功能区规划、环保及节能法律法规和政策、安全生产法律法规和政策、行业发展规划等要求。
	必选
	
	

	2
	质量、工艺和装备
	2.1质量管理体系建设
	建立了满足GB/T19001要求的质量管理体系。
	必选
	
	

	
	
	
	通过质量管理体系第三方认证。
	可选
	
	

	
	
	
	阳极铜符合YS/T1083要求（以利用含铜二次资源铜冶炼企业，生产的用于综合回收稀贵金属的铜阳极板除外），阴极铜符合GB/T467要求，其他产品质量均符合国家或行业相应标准。
	必选
	
	

	
	
	2.2工艺装备
	采用生产效率高、工艺先进、能耗低、环保达标、资源综合利用效果好、安全可靠的闪速熔炼和富氧强化熔池熔炼等先进工艺（如旋浮铜熔炼、合成炉熔炼、富氧底吹、富氧侧吹、富氧顶吹、白银炉熔炼等工艺），不得采用国家明令禁止或淘汰的设备、工艺。
	必选
	
	

	
	
	
	采用传统转炉吹炼工艺的进行升级改造，提升了无组织烟气排放管控水平。
	可选
	
	

	
	
	2.3 环保配套

设施
	①配备烟气制酸等设施，烟气制酸采用稀酸洗涤净化、双转双吸等先进工艺，硫酸尾气有治理设施。

②配备冶炼尾气余热回收、收尘工艺及设备，且满足国家《节约能源法》《清洁生产促进法》《环境保护法》等要求。
	必选
	
	

	
	
	2.4 智能制造
	通过两化融合管理体系贯标；
获得部（省）级智能制造相关荣誉，例如智能制造、工业互联网、大数据等试点示范以及智能制造综合标准化与新模式应用项目等；
建有SCADA、MES、ERP等系统；
应用了智能仪器仪表以及工业机器人、AGV等智能装备，实现智能化管理、智能化调度、数字化点检和设备在线智能诊断。
	可选
	
	

	3
	能源消耗
	3.1能源管理体系建设
	建立了满足GB/T23331要求的能源管理体系。
	必选
	
	

	
	
	
	通过能源管理体系第三方认证。
	可选
	
	

	
	
	3.2能耗指标要求
	粗铜冶炼工艺综合能耗：≤180千克标准煤/吨及以下。

电解工序（含电解液净化）综合能耗：≤100千克标准煤/吨。（附指标计算说明）
	必选
	
	

	4
	资源综合利用
	4.1废水综合利用
	具备生产废水回用系统，含重金属废水及其他外排废水达标排放，排水量达到国家相关标准的单位产品基准排水量等要求。
	必选
	
	

	
	
	4.2废渣综合利用
	开展铜冶炼渣的资源综合利用（包括渣选），有效提高冶炼过程中产生的废弃物的资源利用效率。
	必选
	
	

	
	
	4.3余热利用
	冶炼工艺过程中有利用价值的余热采取直接或间接的方式合理利用。
	必选
	
	

	
	
	4.4 共伴生、稀贵金属利用
	开展利用铜精矿冶炼烟气洗涤污酸、砷烟尘等的资源化利用，设有伴生稀贵金属综合回收利用装置，可综合回收金银等资源
	可选
	
	

	
	
	4.5 指标要求
	水循环利用率：≥98%；吨铜新水消耗：≤16吨；铜冶炼生产工艺的硫捕集率：≥99%；硫回收率：≥97.5%。（附指标计算说明）
	必选
	
	

	5
	环境保护
	5.1环境管理体系建设
	建立了满足GB/T24001要求的环境管理体系。
	必选
	
	

	
	
	
	通过环境管理体系第三方认证。
	可选
	
	

	
	
	5.2污染物监测
	按照《排污单位自行监测技术指南 有色金属冶炼》（HJ 989）等相关标准规范开展自行监测，具备完善配套的污染物在线监测设施并与生态环境主管部门指定的监管机构联网运行，且开展了厂内降尘监测；取得排污许可证后，方可排放污染物，并在生产经营中严格落实排污许可证规定的环境管理要求。
	必选
	
	

	
	
	5.3 污染物防治设施
	企业做到污染物处理工艺技术可行，有清污分流和雨污分流设施，治理设施齐备，运行维护记录齐全，污染防治设施与主体生产设施同步运行，化学需氧量、氨氮、二氧化硫、氮氧化物、颗粒物、重金属、二噁英等污染物排放未超过国家或地方的相关污染物排放标准，排放总量未超过生态环境主管部门核定的总量控制指标（实施特别排放地区的企业达到排放限值要求）。厂界噪声符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348）要求。
	必选
	
	

	
	
	
	执行相关特别排放限值标准或达到特别排放限值要求。

自建有二次资源回收利用系统，可处理电子废物和其他含铜及稀贵金属的固体废物。
	可选
	
	

	
	
	5.4固废存储设施
	固体废物贮存、利用、处置符合国家有关标准规范的要求，严格执行危险废物管理计划、申报登记、转移联单、经营许可等管理制度，并通过全国固体废物管理信息系统如实填报固体废物产生、贮存、转移、利用、处置的相关信息。
	必选
	
	

	6
	安全生产与职业病防治
	6.1职业健康安全管理体系建设
	建立了满足GB/T28001要求的职业健康安全管理体系。
	必选
	
	

	
	
	
	通过职业健康安全管理体系第三方认证。
	可选
	
	

	
	
	6.2安全生产和职业病危害防护标准
	执行保障安全生产和职业病危害防护的《冶金企业和有色金属企业安全生产规定》《企业安全生产标准化基本规范》（GB/T33000）等法律法规和标准规范。铜冶炼企业须依法纳税，合法经营，依法参加养老、失业、医疗、工伤等各类保险，并为从业人员足额缴纳相关保险费用。积极推进安全生产标准化工作，强化安全生产基础建设，履行企业安全生产主体责任。
	必选
	
	


利用含铜二次资源的铜冶炼企业名称：

	序号
	一级指标
	二级指标
	审查说明
（必选为通过审查的必要条件，任一项不满足则不予通过；可选为引导企业提升发展质量的要求，是通过审查的重要参考）
	要求类型
	勾选
	材料索引

	1
	企业布局
	1.1 企业合规性
	手续齐全，环评文件、核准或备案文件、土地证等基本证件齐全。企业申报产能为全部建成产能，申报产能须全部投产一年以上（含一年）。申请规范当年及上一年度未发生重大环境污染事件或生态破坏事件、较大及以上生产安全事故。
	必选
	
	

	
	
	1.2 布局合理性
	符合国家及地方产业政策、土地利用总体规划、主体功能区规划、环保及节能法律法规和政策、安全生产法律法规和政策、行业发展规划等要求。
	必选
	
	

	2
	质量、工艺和装备
	2.1质量管理体系建设
	建立了满足GB/T19001要求的质量管理体系。
	必选
	
	

	
	
	
	通过质量管理体系第三方认证。
	可选
	
	

	
	
	
	阳极铜符合YS/T1083要求（以利用含铜二次资源铜冶炼企业，生产的用于综合回收稀贵金属的铜阳极板除外），阴极铜符合GB/T467要求，其他产品质量均符合国家或行业相应标准。
	必选
	
	

	
	
	2.2工艺装备
	①对含铜二次资源资源进行预处理；采用NGL炉、旋转顶吹炉、倾动式精炼炉、富氧顶吹炉、富氧底吹炉、100吨以上改进型阳极炉（反射炉）等生产效率高、能耗低、资源综合利用效果好、环保达标、安全可靠的先进生产工艺及装备。
②禁止采用化学法以及无烟气治理设施的焚烧工艺和装备。禁止使用直接燃煤的反射炉熔炼含铜二次资源，禁止使用无烟气治理措施的冶炼工艺及设备。
	必选
	
	

	
	
	2.3 环保配套

设施
	使用预热空气和余热锅炉等设备（使用纯氧助燃的阳极炉，可不需预热空气，但应配备收尘、脱硫、脱硝工艺及设备），并根据原料状况配套二噁英排放控制设施或净化设施。
	必选
	
	

	
	
	2.4 智能制造
	通过两化融合管理体系贯标；
获得部（省）级智能制造相关荣誉，例如智能制造、工业互联网、大数据等试点示范以及智能制造综合标准化与新模式应用项目等；
建有SCADA、MES、ERP等系统；
应用了智能仪器仪表以及工业机器人、AGV等智能装备，实现智能化管理、智能化调度、数字化点检和设备在线智能诊断。
	可选
	
	

	3
	能源消耗
	3.1能源管理体系建设
	建立了满足GB/T23331要求的能源管理体系。
	必选
	
	

	
	
	
	通过能源管理体系第三方认证。
	可选
	
	

	
	
	3.2能耗指标要求
	阴极铜精炼工艺综合能耗：≦390千克标准煤/吨；

阳极铜工艺综合能耗：≦290千克标准煤/吨。（附指标计算说明）
	必选
	
	

	4
	资源综合利用
	4.1废水综合利用
	具备生产废水回用系统，含重金属废水及其他外排废水达标排放，排水量达到国家相关标准的单位产品基准排水量等要求。
	必选
	
	

	
	
	4.2余热综合利用
	冶炼工艺过程中有利用价值的余热采取直接或间接的方式合理利用。
	必选
	
	

	
	
	4.3 共伴生、稀贵金属利用
	设有伴生稀贵金属综合回收利用装置，可综合回收金银等。
	可选
	
	

	
	
	4.4 指标要求
	水循环利用率：≥98%。（附指标计算说明）
	必选
	
	

	5
	环境保护
	5.1环境管理体系建设
	建立了满足GB/T24001要求的环境管理体系。
	必选
	
	

	
	
	
	通过环境管理体系第三方认证。
	可选
	
	

	
	
	5.2污染物监测
	按照《排污单位自行监测技术指南 有色金属冶炼》（HJ 989）等相关标准规范开展自行监测，具备完善配套的污染物在线监测设施并与生态环境主管部门指定的监管机构联网运行，且开展了厂内降尘监测；取得排污许可证后，方可排放污染物，并在生产经营中严格落实排污许可证规定的环境管理要求。
	必选
	
	

	
	
	5.3 污染物防治设施
	企业做到污染物处理工艺技术可行，有清污分流和雨污分流设施，治理设施齐备，运行维护记录齐全，污染防治设施与主体生产设施同步运行，化学需氧量、氨氮、二氧化硫、氮氧化物、颗粒物、重金属、二噁英等污染物排放未超过国家或地方的相关污染物排放标准，排放总量未超过生态环境主管部门核定的总量控制指标（实施特别排放地区的企业达到排放限值要求）。厂界噪声符合《工业企业厂界环境噪声排放标准》（GB12348）要求。
	必选
	
	

	
	
	
	执行相关特别排放限值标准或达到特别排放限值要求。
	可选
	
	

	
	
	5.4固废存储设施
	固体废物贮存、利用、处置符合国家有关标准规范的要求，严格执行危险废物管理计划、申报登记、转移联单、经营许可等管理制度，并通过全国固体废物管理信息系统如实填报固体废物产生、贮存、转移、利用、处置的相关信息。
	必选
	
	

	6
	安全生产与职业病防治
	6.1职业健康安全管理体系建设
	建立了满足GB/T28001要求的职业健康安全管理体系。
	必选
	
	

	
	
	
	通过职业健康安全管理体系第三方认证。
	可选
	
	

	
	
	6.2安全生产和职业病危害防护
	执行保障安全生产和职业病危害防护的《冶金企业和有色金属企业安全生产规定》《企业安全生产标准化基本规范》（GB/T33000）等法律法规和标准规范。铜冶炼企业须依法纳税，合法经营，依法参加养老、失业、医疗、工伤等各类保险，并为从业人员足额缴纳相关保险费用。积极推进安全生产标准化工作，强化安全生产基础建设，履行企业安全生产主体责任。
	必选
	
	


1

